
PLC 之间无线通信-不用编程实现多品牌 PLC 无线通讯的解决方案 

IGT-SER 系列智能网关模块支持西门子、三菱、欧姆龙、AB、施耐德等各种品牌的 PLC 之间通讯，同

时也支持 PLC 与 Modbus 协议的工业机器人、智能仪表等设备通讯。网关有多个网口、串口，以及 WIFI 无

线通讯。无需编程开发，只须配置数据的起始地址和数量即可，支持热插拔，断电断网后自恢复运行。 

本文是 PLC 设备之间基于 IGT-DSER 系列智能网关实现 WIFI 无线通讯的案例。采用西门子 S7-1500 系

列的 PLC 作为主站，与其它品牌的 PLC 之间进行网络通讯。案例包括智能网关 AP方式、现场 WIFI 信号两

种方式。有线网口通讯案例 

一、智能网关 AP 方式 

将网络中的其中一台埃和智能网关设置为 WIFI 热点，即 AP(Access Point)模式，其它 PLC 设备为

WIFI 客户端(Client)。不具备 WIFI 功能的 PLC 设备可以通过有线联网，或者增加埃和智能网关 IGT-WSER

实现 WIFI 通讯，以下是网络结构图： 

 

 

 

 

 

 

网络中作为 AP的智能网关型号是 IGT-DSER+WIFI，对接西门子 PLC，两个 WIFI 客户端的智能网关型

号是 IGT-WSER，分别对接三菱 PLC 和罗克韦尔(AB)的 PLC。通过埃和智能网关的参数设置软件(下载地

址)'功能'->'网络参数配置表'进入网络参数设置页面，根据上图中网络结构所设置的参数设置如下图，

最左边是 AP 端的： 
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PLC 之间通讯的数据通讯表只用在 AP 端配置，可以配置 64 个通讯任务，总数据量可达 8000 字节，本

案例的参数设置如下图：

 

根据 PLC 通讯地址，寄存器数量等配置好相关参数后下载重启('参数'->'参数写入到网关')、('工具

'->'重启网关')；大约 5秒左右重启完成，再通过网关的参数配置软件读取网关参数('参数'->'从网关读

取参数')后，看软件上显示的状态消息，根据状态消息调试，上图中显示的是通讯正常。 

 

二、现场 WIFI 信号方式 

这种方式是指设备现场已经有 WIFI 信号覆盖，PLC 设备通过无线 WIFI 或者有线网口都能连上这个

WIFI 网络(不具备联网功能的 PLC 设备可以增加埃和智能网关联网)，以下是网络结构图： 

 

 

 

 

 

 



网络中 S7-1500 主站 PLC 附近的网关型号是 IGT-DSER+WIFI，两台从站 PLC 分别是欧姆龙、汇川，同

样采用 IGT-WSER 智能网关实现 WIFI 无线网络通讯。通过埃和智能网关的参数设置软件(下载地址)'功能

'->网络参数配置表''进入网络参数设置页面，根据上图中网络结构所设置的参数设置如下图： 

 

 

 

PLC 之间通讯的数据通讯表只用在主站端配置，可以配置 64个通讯任务，总数据量可达 8000 字节，

本案例的参数设置如下图：

 

调试方法与第一种方式没有区别。通过网关的参数配置软件读取网关参数('参数'->'从网关读取参数

')后，看软件上显示的状态消息，根据状态消息调试，上图中显示的是通讯正常。 

智能网关支持几乎所有品牌的 PLC 设备，相关软件资料与选型手册下载。 
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