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N cross-section
gééié N 02 100 6119 007
Tiiss 25 mm? L 2 10,0 mm 28 TE 0600 042
EElr|f
25050 N 02 100 6120 002
éiééfé— 35 mm? 7 2125 mm 78 ¢ TE 0600 027
N 02 100 6121 007
v ‘ FK 12042 (Klauke)
50 mm? | 2 145 mm 36 ¢ oder / or TE 0500 103
AHPW 4L00C (Neko)
N 02 100 6127 007
70 mm? 00 2 16,5 mm 38 g TE 0500 201
C )
N 02 100 6123 002
[ 95 mm? 000 2190 mm 51 g TE 0500 301
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